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GUIA DE CONSULTA

Partes de un cable de acero.

Los 3 componentes bdsicos del diseno de un cable de acero normal son:

Q : 1 - Los alambres que forman el corddn
2 - Los cordones

3 - El aima que puede ser de fibra

(AF) o de acero (AA)

CABLE

Un cable es tanto mds flexible cuanto mayor cantidad de alambres tiene.
Los cables con alma de fibra, o textil, tienen mayor flexibilidad, mejor aporte
de lubricante y menor costo.

Los cables con alma de acero tienen mayor resistencia a la traccion, al
aplastamiento y a las altas temperaturas.

Medicion correcta del cable de acero.

El didmetro Nominal de un cable de acero

es aquel que figura como valor en las
enfradas de las tablas de resistencia de los
catdlogos tecnicos.

' CORRECTO

El didmetro REAL es el correspondiente a la
circunferencia que rodea a la seccion del
cable expresada en milimetros.

Para medir el didmetro de un cable de

|N CORRECTO forma correcta, recomendamos utilizar el
calibre de la forma indicada.

Diametros de poleas y tambores.

Los didmetros de poleas y tambores deben ser proporcionado al tipo de

construccion y didmetro del cable que serd instalado en ellos, de manera
gue no exista peligro de dano durante su servicio y se obtenga el maximo
rendimiento del cable.
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6x7 55veces el diametro del cable

6x 19 35veces el diametro del cable

6x 25 30 veces el diametro del cable

Tamafio minimo que debieran

tener las poleas y tambores

6x36 24 veces el diametro del cable para optimizar la prestacion

8x 19 28 veces el diametro del cable

del cable.

19x7 70 veces el diametro del cable

_Q’

Control de estado de canaletas de poleas

El estado de las poleas influye decididamente en el

rendimiento del cable de acero.
Debe controlarse periddicamente el didmetro y

estado de la canaleta, la alineacion, la

excentricidad y la liberta de rotura.
La condicion de la canaleta se controla utilizando

T <«— GALGA galges.

'

+«— GALGA +«— GALGA

Polea en buen Estado Desgaste del canal de la polea
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GUIA DE CONSULTA

Inspeccion y criterios de desgaste

Los cables delben ser examinados periddicamente y descartados cuando se

encuentren en alguno de los siguientes criterios:

Anomalias localizadas

Aplastamiento

Rotura de alambres concentradas
Deformaciones de cualquier tipo
Colapso del alma

Evidencia de quemado o soldadura

Desgaste del diametro

Maximo admisible para cables de 6 cordones 6 a 8%
Maximo admisible para cables antigiratorios 3 a 4%

Alambres rotos(IRAM/ASME)

Mdaximo admisible para cables de 6 cordones, 6 alamlbres rotos
en una longitud de 6 didmetro (no mas de 3 de ellos en el
mMismo cordon)

Maximo admisible para cables antigiratorios, 2 alamlbres rotos
en una longitud de 6 didmetro o 4 alambres rotos en una
longitud de 30 didmetro.

Los criterios agqui mencionados son de cardcter orientativo.

La implementacion del plan de inspeccion debe tener en
cuenta en detalle todos los criterios de una Norma especifica
cuidadosamente estudiada
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